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LISTE ET DOMAINE DE VALIDITE DES QUALIFICATIONS DE MODE
OPERATOIRE DE SOUDAGE

PCH

Derniére mise a jour : 01/15

1/ Référentiel NF EN ISO 15614-1

M Multi
N° QMOS Procédé Matériau Toéle / Tube ono ufti Domaine validité
passe | passes
TP316L
T 232. . N
7098-08-EN 111 G.9 (2003) ”bzz ?t ;’b::f(ii)mm X | @2161.95/Ep.32412.70 mm
G.8.1(2011)
AlSI4130/ ST52.0 Tube $82.5x25 mm sur tube . .
>41.25/ Ep. 12. >125/ Ep.
EN-S0-02-717 | 141+135 G.5/G.1(2002) @250x25 mm X ;"zqugsefmm“ 5/Bp.12.5350 mm sur @ >125/Ep
G.5.1/G.1.2 (2011) piquage a 90° (PB) '
AlSI4130/ ST52.0
EN-S0-02-728 | 141+135 G.5/G.1(2002) T”bt;ejt?blﬁtzfpxm X | @2>305/Ep.12.5450 mm
G.5.1/G.1.2 (2011)
TP316L Tubes #21.3x3.7mm . R
PAU-10-B-29 141 G.8.1(2011) bout 2 bout (PA) X ®10.65342.6 /Ep.3a7.4mm
TP316L Tube @21.3x3.7mm sur bloc R R
PAU-10-B-30 141 G.8.1(2011) angle (PB) X @ 10.65342.6 /Ep.3a 7.4 mm sur bloc
K55 Tubes ¥339.7x10.9mm R
-10-B- >
PAU-10-B-34 111 G.1.3(2011) bout 2 bout (PC) X @ >169.9 /Ep.3321.8mm
AlSI4130 / K55 Tubes $#339.7x9.65mm N
SF-11- >
EN-SE-11-0063 111 G.5.1/G.1.3 (2011) bout 3 bout (PC) X @ >169.9 /Ep.3319.3 mm
25CD4S / K55 Toles ép. 10mm .
EN-SE-11-0064 111 G.5.1/G.1.3 (2011) angle en clin (PB) X Ep. 53 12mm
AlISI4130 / SA530gr.B Tubes @88.9x11mm R
SF-11- >
EN-SE-11-0065 141+111 6.5.1/G.1.3 (2011) bout 3 bout (PA) X @>44.5 /Ep.3a22mm
P265GH Tube ?33.4x6.40mm .
SF-11- >
EN-SE-11-0672 141 G11 Bout 3 bout X @=>16.7 /Ep.3a12.8 mm
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2/ Référentiel ASME IX

N° PQR Procédé Matériau Toéle / Tube l::';:;: p“::slzis Domaine validité
ET-S0-00-706 | GTAW+SMAW (: ?Ll) T‘;:ist fiﬁ’fg’g)m X | @>73/Ep.1.59220 mm
ET-S0-00-707 | GTAW+SMAW (P3 :}?Ll) T”bt;ejt?bl:j’(‘igm X | @>73/Ep.1.5938mm
ET-S0-00-708 | GTAW+FCAW I?iSnSC-:ES T‘;t;ist ?ﬁ t’fgg)m X | @>73/Ep.1.59220 mm
ET-S0-00-709 | GTAW+FCAW Ig iS(ﬁ T”Eisu ?:iijtleg’m X | @>73/Ep.1.59214.2 mm
PAU-04-B-12 | GTAW+SMAW F(E?GS ngﬁi ?Sgi"ézr X | @2254/Ep.1.593 8 mm
PAU-04-B-13 GMAW F(’ssnSGll; Jg:‘:;ebpaifag X | Ep.4.76230 mm
PAU-04-B-14 | GTAW+SMAW F(EiSGlT T”EEZ ?;;i'ultxé%';’m X | @>73/Ep.1.59 420 mm
ET-SE-11-0136 GMAW - :plé?’c?ﬁque) Ove-::l(;lj ;&ﬁi’gf’( 16 X | Matériau : > 25.4mm
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3/ Annexes et Lexique

A) Groupement des matériaux suivant ISO 15608 :
a. Groupel: aciers non alliés
b. Groupeb5: aciers bas carbone faiblement alliés au chrome-molybdéne
c. Groupe 8/9: aciersinoxydables austénitiques
B) Procédés:
a. 111 =SMAW = Electrode Enrobée
b. 141 = GTAW = Tungsténe Inert Gas
c. 135=GMAW = Metal Inert Gas / Metal Active Gas (fil massif)

d. 138 =FCAW = Metal Inert Gas / Metal Active Gas (fil fourré)
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